®/NDUS TRIAL COATINGS

APPLICERINGSANVISNINGAR: ARC S2(E)

Ytpreparering

Bra preparering av ytan har avgérande betydelse fér den har produktens prestanda och livslangd. De exakta kraven for ytpreparering varierar med tillampningens
belastning, forvantade underhallsintervall och grundmaterialets tillstand.
Alla skarpa kanter och svetsar ska slipas jamna eller till 3 mm radie fére abrasiv blastring. Optimal preparering ger en yta som ar rengjord fran alla féroreningar och
ruggad till en taggig ytprofil pa 75-125 um. Detta uppnas normalt genom inledande rengdring, avfettning och abrasiv blastring till en renhet av vit metall (Sa 3/SP5)
eller nastan vit metall (Sa 2,5/SP10) foljt av borttagning av all blastermedia fran ytan som prepareras.

Blandning

Blandning och applicering underlattas om materialtemperaturen &r 21-32 °C. Varje sats &r férpackad i rétt blandningsférhallande. Om ytterligare uppdelning kravs,
ska satsen delas upp enligt de individuella blandningsférhallandena.

Blandningsproportion
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Volymproportion

A:B

23:1

2,0:1

Fore blandning av ARC S2(E) ska du férblanda del B for att I6sa upp eventuella armeringar som sedimenterats. Vid blandning for hand, tillsétt del B i del A. Blanda
tills produkten har en jamn farg och konsistens utan strak. Maskinblandning bor utféras med en varierbarblandare med hogt viidmoment och 1ag hastighet forsedd

med ett blandningsblad som inte drar ner luft, t.ex. ett Jiffy-blad. Blanda inte stérre mangd av produkten &n vad som kan appliceras inom den angivna arbetstiden.
Hanteringstid - minuter

10°C 16 °C 25°C 32°C
1.5 liter 40 min. 25 min. 20 min. 10 min. Tabellen ovan visar tidsintervallet for ARC S2(E)
5 liter 28 min. 23 min. 17 min. 12 min. med bdrjan nér blandning startar.
16 liter 20 min. 17 min. 12 min. 8 min.
Applicering

ARC S2(E) kan appliceras med sprututrustning, pensel eller en luddfri kortharig roller t.ex. mohair. Vid applicering av ARC S2(E) ska féljande férhallanden
observeras: Filmtjockleken per belaggning bor vara: 170-380 um. ARC S2(E) appliceras vanligen i minst tva skikt med skiftande farg.

Appliceringstemperaturen bor vara 10-35 °C). ARC S2(E) kan appliceras med Iuftfri sprututrustning utan foértunningslésningsmedel. Se ARC teknisk bulletin 006
angdende riktlinjer for utrustningen. Vid anvandning av en patron pa 1125 ml ska du férvdarma patronen till 50 °C innan du satter i den i SULZER MIXPAC®-pistolen.
Justera finfordelningen och mata luft efter behov for att uppna onskat sprutmonster. Vid sprutning, applicera forsta passagen med 75-125 pm. Bygg successiva
passager for na det forsta beldggningsskiktets rekommenderade tjocklek. Vertikala eller 6verliggande appliceringar kan leda till reducerade filmtjocklekar. For att

kompensera kan ytterligare skikt kravas.

Applicering av multipla skikt av ARC S2(E) kan astadkommas utan ytterligare ytpreparering forutsatt att filmen ar fri fran féroreningar och inte har hardat langre
an till stadiet "sista mojlighet till ytterligare skikt” i hardningstabellen nedan. Om denna tid dverskrids kravs latt slipning eller blastring foljt av avlidgsnande av all
blastermedia. Fére hdrdningsstadiet for "sista mojlighet till ytterligare skikt” som beskrivs nedan kan ARC S2(E) 6verbelaggas med nagon av ARC epoximaterialen

med undantag fér ARC vinylesterbeldggningar.

Tackférmaga
Tjocklek Forpackningsstorlek Tackning
375 um 1125-ml 3,00 m?
1,5 liter 3,94 m?
5 liter 13,33 m?
16 liter 42,67 m?
Héardningsschema
10°C +/- 2°C 16°C +/- 2°C 25°C +/- 2°C 32°C +/-2°C
Klibbfri 6 tim. 3tim. 2 tim. 1tim.
Latt belastning 24 tim. 18 tim. 10 tim. 5 tim.
Topplager fardigt 40 tim. 30 tim. 20 tim. 10 tim.
Full belastning 60 tim. 48 tim. 24 tim. 14 tim.
Full kemisk motstandskraft 120 tim. 96 tim. 48 tim. 24 tim.

For att forcera hardningen, 1t forst materialet bli klibbfritt, varm sedan till 65°C under minst 6 timmar.
Rengoring
ARC S2(E) hardar till en fast massa pa mycket kort tid. All rengéring maste utféras sa snart som majligt for att forhindra att materialet hardnar pa verktygen. Anvand
kommersiella I16sningsmedel (aceton, xylen, alkohol, metyletylketon) for att rengéra verktygen omedelbart efter anvdandning. Sedan materialet vél har hardat maste
det slipas bort.
Sakerhet
L&s produktens sdkerhetsdatablad eller eventuella sdkerhetsforeskrifter som géller pa platsen innan produktenanvands. Folj eventuella bestammelser for arbete i
slutna utrymmen som finns pa platsen..
Hallbarhet (i o6ppnade behallare): 2 ar [férvaring vid temperatur 10-32 °C pa torr, tickt plats]

MIXPAC® dr ett registrerat varumdrke som tillh6r Sulzer Mixpac
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